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Zastosowanie i funkcja

Schliiter-DILEX-STF jest niewymagaja-
cym konserwacji konstrukcyjnym profilem
dylatacyjnym z aluminium. Ramie mocujgce
profilu dylatacyjnego mocowane jest do
podtoza konstrukcyjnego za pomoca srub
(kotew). Po przytwierdzeniu profilu, mozna
zacza¢ wykonywanie posadzki.
Przegubowa czgs¢ srodkowa moze przyj-
mowag ruchy w zakresie + 6 mm w pozio-
mie (przy szerokosci spoiny 40 mm) lub
+ 10 mm (przy szerokosci spoiny 50 mm).
Przegub umozliwia przyjmowanie ruchéw w
trzech kierunkach, dzigki czemu profil moze
podazac za przemieszczeniami elementu
konstrukcyjnego.

Profil DILEX-STF jest przeznaczony do
obszaréw obcigzonych intensywnym
ruchem osob i wézkéw do transportu
poziomego, np. w magazynach i halach
produkcyjnych, centrach handlowych, lot-
niskach, dworcach czy garazach wielopo-
ziomowych, a takze do posadzek czyszczo-
nych maszynowo.

Materiat

Profil jest dostepny w nastepujgcych wer-
sjach materiatowych:
A = aluminium

Wiasciwosci materiatu

i obszary stosowania
Schluter-DILEX-STF sg profilami wykonanymi
z aluminium. W przypadku niepowlekanych
powierzchni aluminiowych nie mozna uniknaé
uwarunkowanych produkcyjnie widocznych
Sladdw, na przyktad sladéw ruchu narzedzi.
Sg one charakterystyczne dla procesu pro-
dukcyjnego i nie wptywaja na funkcjonalnosc
produktéw.

e

Nalezy sprawdzi¢ mozliwosé stosowania
DILEX-STF przy oczekiwanych oddziatywa-
niach chemicznych. Aluminium jest wraz-
liwe na substancje o odczynie zasadowym.
Materiaty cementowe w potaczeniu z wilgocia
oddziatujg alkalicznie i moga — w zaleznosci
od koncentracji i okresu oddziatywania — pro-
wadzi¢ do korozji (tworzenie sie wodorotlenku
glinu). Z tego powodu nalezy natychmiast
usung¢ zaprawe lub materiat spoinowy z
powierzchni licowej, a $wiezo wykonanych
posadzek nie nalezy zakrywac folig. Profil
nalezy w catosci osadzi¢ w konstrukciji, zeby
nie powstawaty wolne przestrzenie, w ktdrych
moze zbiera¢ sie woda o odczynie zasado-
wym.
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Obrobka

1.Przy planowaniu zastosowania produktu
nalezy uwzgledni¢ dane od projektanta.
Profil nalezy wybrac¢ odpowiednio do sze-
rokosci spoiny dylatacyjnej oraz do wyso-
kosci posadzki. Ramie mocujace profilu
DILEX-STF nie moze wystawac poza
powierzchnie podtoza konstrukcyjnego
(rysunek 1).

2. Jedli podtoze nie jest ptaskie lub wyma-
gane jest wyrdwnanie wysokosci, nalezy
je przygotowac, wykonujac warstwe
wyréwnawcza z niekurczliwej zaprawy.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby cata prze-
strzen szczeliny dylatacyjnej pozostata
wolna. W razie potrzeby mozna zapetni¢
ja specjalnym materiatem do wypetniania
spoin dylatacyjnych.

3. Nastepnie nalezy wypoziomowac profil
DILEX-STF tak, aby jego gorna krawedz
licowata z pdZniejszym poziomem goto-
wej posadzki. Profil nie moze wystawacé
ponad powierzchnie oktadziny, powinien
znajdowac sie raczej o 1 mm ponizej
(rysunek 2).

4. Obustronne kotwienie nalezy wykonywaé
wytgcznie poprzez potaczenie mecha-
niczne z danym elementem konstrukcyj-
nym (rysunek 3). Zalecamy uzycie w tym
celu kotew wkrecanych do betonu, np.
Heco MMS-plus SS 7,5x80 vz, Heco
MMSplus SS 10x70 vz lub odpowied-
nikéw. Podziat punktéw mocowania
musi uwzglednia¢ co najmniej 7 punk-
téw mocowania na metr lub mocowanie
obustronne co 30 cm (rysunek 4).
Wskazéwka: wstepnie zmontowa-
nego elementu dystansowego nie wolno
usuwac przed ani podczas uktadania pro-
filu i mozna go zdemontowac dopiero po
zakoriczonym montazu profilu (rysunek 5)!

5.Nastepnie mozna wykonacé konstruk-
cje posadzki. Nalezy przy tym zwrdcic
uwage, aby goérna krawedz profilu sta-
nowita jednoczesnie poziom gotowe;j
posadzki i aby zapewniony byt wystarcza-
jacy odstep na elastyczny srodek wypet-
niajacy pomiedzy oktadzing posadzki a
gdrng, widoczng krawedzig dylatacji. W
obszarze profilu nalezy utozy¢ ptytki na
catej powierzchni. Na styku profilu dyla-
tacyjnego z oktadzing posadzki stosowac
wytgcznie nieobcinane krawedzie ptytki
(oktadziny).
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6.Przestrzen spoiny miedzy oktadzing
a profilem nalezy catkowicie wypemnié
neutralnie usieciowanym elastycznym
materiatem wypetniajgcym, a nastepnie
natychmiast zdja¢ zatozona na miejscu
budowy folie ochronng (rysunek 6).

Wskazowki

Schltter-DILEX-STF nie wymaga szcze-
golnej konserwaciji lub pielegnaciji. War-
stwe tlenku powstatg na aluminium mozna
usung¢ przy pomocy dostepnych w handiu
Srodkdw do polerowania, ale po jakims$
czasie moze pojawic sie ponownie.
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Przeglad produktow

Schliiter®-DILEX-ASTF 40
A = aluminiowy
Dostepna diugosc: 3,00 m

Schliiter®-DILEX-ASTF 50
A = aluminiowy
Dostepna dtugosé: 3,00 m

Wysokos$¢ A Wysokos$¢é A
H =22 mm . H =22 mm U
H =40 mm . H =40 mm .
H=52mm . H =52 mm .

65 mm 75 mm

=H =H
3 mm 3mm
40 mm 50 mm
‘ 190 mm ‘ ‘ 200 mm ‘
Zakres odksztatcen

DILEX-ASTF 40 6,0 mm 6,0 mm +7,0mm
DILEX-ASTF 50 10,0 mm 10,0 mm + 12,0 mm

Zalecane narzedzia do ciecia

Zalecane narzedzia do ciecia

Aluminium

=

Brzeszczot do metali niezelaznych

Nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych bezpieczeristwa oraz zalecen producenta
narzedzia do ciecia, a takze uzywac okularéw ochronnych, nausznikow oraz rekawic.
Niezaleznie od uzywanego narzedzia do ciecia profilu, nalezy przed jego montazem usung¢
pilnikiem wszelkiego rodzaju zadry czy nieréwnosci w miejscu skracania.
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